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Hauptprogramm 1

Vor-Start
.
.
.

Programm-Start

Objektträger vom Tray  
ziehen

Objektträger zum Kleben  
fahren

Klebekäfig über den  
Objektträger setzen

Start des Klebeprozesses

Klebekäfig vom 
Objektträger entfernen

Objektträger zum  
Förderband fahren

Objektträger auf das Tray  
schieben

Trayblockade aufheben

Start

A

Ausgabe von Signal (Käfig
-Zylinder -> einfahren)

A

Ausgabe von Signal  
(Förderer ->  

Aufnahmeposition)

A

Ausgabe von Signal  
(Transfer-Zylinder ->  

ausfahren)

Käfig-Zylinder einfahren

Förderer -> Aufnahmeposition

Transfer-Zylinder ausfahren

E

Eingabe von Signal (Käfig-
Zylinder = eingefahren)

E

Eingabe von Signal  
(Transfer-Zylinder =  

ausgefahren)

E

Eingabe von Signal  
(Förderer =  

Aufnahmeposition)

Programmschleife

E

Eingabe von Signal (Tray =  
vorhanden)

Förderer in
Aufnahmeposition?

A

Ausgabe von Signal  
(Transfer-Zylinder ->  

einfahren)

Einfahren des Transfer-
Zylinders

E

Eingabe von Signal  
Transfer-Zylinder =  

eingefahren)

A

Ausgabe von Signal  
(Förderer ->  

Klebeposition)

Käfig in
oberer Position?

Förderer in Klebeposition  
verfahren

E

Eingabe von Signal  
(Förderer = Klebeposition)

A

Ausgabe von Signal (Käfig
-Zylinder -> ausfahren)

Käfig-Zylinder ausfahren

E

Eingabe von Signal (Käfig-
Zylinder = ausgefahren)

A

Ausgabe von Signal  
(Klebeprozess -> starten)

A

Ausgabe von Signal  
(Warnleuchte Kleben = 

einschalten

Warnleucht Kleben 
einschalten

Klebevorgang

E

Eingabe von Signal  
(Klebevorgang =  
abgeschlossen)

A

Ausgabe von Signal  
(Warnleuchte Kleben = 

ausschalten)

Warnleuchte Kleben 
ausschalten

A

Ausgabe von Signal (Käfig
-Zylinder -> einfahren)

Käfig-Zylinder einfahren

E

Eingabe von Signal (Käfig-
Zylinder = eingefahren)

A

Ausgabe von Signal  
(Förderer ->  

Aufnahmeposition)

Förderer in Aufnahmeposition  
verfahren

E

Eingabe von Sinal  
(Förderer =  

Aufnahmeposition)

A

Ausgabe von Signal  
(Ausschiebe-Zylinder ->  

ausfahren)

Ausschiebe-Zylinder  
ausfahren

E

Eingabe von Signal  
(Ausschiebe-Zylinder =  

ausgefahren)

A

Ausgabe von Signal  
(Stopp-Zylinder ->  

einfahren)

Stopp-Zylinder einfahren

E

Eingabe von Signal (Stopp
-Zylinder = eingefahren)

Ende

Förderer in Aufnahmeposition  
verfahren

E

Eingabe von Signal  
(Förderer ->  

Aufnahmeposition)

Käfig-Zylinder einfahren

A

Ausgabe von Signal (Käfig
-Zylinder -> einfahren


