Übungsblatt: G-Code / CAM
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Syntax benötigter CNC Befehle:

Linear Anfahren einer Koordinate (Endpunkt in X, Y, Z)
G01 X0 Y0 Z0
Kreisbogenfahrt im Uhrzeigersinn zu Zielkoordinate 
(Endpunkt: X, Y, Kreismittelpunkt: I, J)
G02 X0 Y0 I0 J0
Programm:

N10 G91
(Relativ-Koordinaten)


N20 T1 M06
(Werkzeug 1 einlegen, Ø4mm)
N30 M03
(Spindel an, im Uhrzeigersinn)

---------------------------------------------------------------- Eintauchen
(Position siehe Zeichnung)
N40 G01 Z-8
---------------------------------------------------------------- Radius fräsen

N50 G02 X-8 Y8 I0 J8
---------------------------------------------------------------- linear fräsen
N60
---------------------------------------------------------------- Radius fräsen
N70

---------------------------------------------------------------- linear fräsen
N80

---------------------------------------------------------------- Radius fräsen
N90
---------------------------------------------------------------- linear fräsen
N100

---------------------------------------------------------------- Radius fräsen
N110

---------------------------------------------------------------- linear fräsen
N120

---------------------------------------------------------------- Rückzug 

(4 mm über Werkstück)
N130

N140 M05
(Spindel aus)
